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Vorrichtung zum Umf ormen eines Rohrendes 

Die Erfindung betrif ft eine Vorrichtung zum Umformen eines Rohren- 
des, umfassend eine Spanneinrichtung zum kraftschliissigen Halten 
des Rohrendes mittels Druckspannung mit in einer konischen Bohrung 
einer Spannhiilse gleitbar gefiihrten konischen Spannkeilen, die mit 
Spannbacken ausgeriistet sind, welchen am Bereich des vergleichsweise 
grofieren Durchmessers der Spannhiilse ein Umformwerkzeug zugeordnet 
ist, sowie hydraulische Kraftmittel zur Ausfiihrung einer Relativbe- 
wegung zwischen Umformwerkzeug und Spanneinrichtung. 

Die DE 195 11 447 Al offenbart eine Vorrichtung zum Ausformen des 
Endbereiches eines Rohres, das als Bestandteil einer Schraubver- 
bindung fiir Rohre vorgesehen ist, mit einer Aufnahme fur austausch- 
bare Spannbacken zum Einspannen des Rohres, mit Spannmitteln in Form 
eines die Spannbacken beauf schlagenden hydraulisch betatigten ersten 
Kolbens, mit die AuBen- und/oder Innenform des auszuformenden Rohr- 
Endbereiches reprasentierenden Formmitteln und mit einem Kraft- 
antrieb in Form eines zweiten hydraulisch betatigbaren Kolbens, 
welcher die Formraittel zur Verformung des Rohres beauf schlagt, "Die 
beiden Kolben sind koaxial und nebeneinander in einem Gehause an- 
geordnet und entlang einer gemeinsamen Stellachse verstellbar. Der 
erste, die Spannbacken beauf schlagende Kolben ist als Ringkolben 
ausgebildet und mit einem Ansatz versehen, dessen Stirnf lache zur 
Beauf schlagung der Spannbacken dient, wobei der Ansatz eine Fiihrung 
fiir die oder einen Teil der Formmittel aufweist, und wobei die 
Formmittel in der Fiihrung relativ zum Ansatz entlang der Stellachse 
bewegbar sind. Die Kolbenstange des zweiten Kolbens verlauft durch 
den ersten ringformigen Kolben hindurch. Die Kolbenstange beauf- 
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schlagt die in der Fiihrung gefiihrten Formmittel und besitzt An- 
schlufimittel zur Verbindung mit den Formmitteln, wobei das Gehause 
der Aufnahme fiir die Spannbacken dient. 

Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Umformen eines Rohrendes 
der im Oberbegriff von Anspruch 1 genannten Art anzugeben, die im 
Vergleich zum Stand der Technik, wesentlich unkomplizierter und 
ubersichtlicher im konstruktiven Aufbau ist, infolge einer geringe- 
ren Anzahl von ineinander eingreifbaren Einzelteilen einf acher und 
in der Herstellung sowie bei der praktischen Anwendung kostengiin- 
stiger ist. 

Die Losung der Aufgabe gelingt bei einer Vorrichtung der eingangs 
genannten Art mit der Erfindung dadurch, dafl das Kraftmittel eine 
relativ zur Spanneinrichtung und zum Umf ormwerkzeug in antipodischer 
Wirkanordnung koaxial stehende hydraulische Kolben/Zylinder-Einheit 
ist f und daii der Kolben mit der Spannhiilse durch Zugstangen ver- 
bunden ist, und das Werkzeug einerseits im Zusammenwirken mit dem 
Rohrende und andererseits im Zusammenwirken mit dem freien Ende der 
Werkzeugauf nahme am hydraulischen Zylinder zwischen diesen angeord- 
net ist. 

Die mit der Erfindung erreichte offene Bauweise, wobei eine mehr- 
fache Durchdringung von Funktionselemeriten innerhalb eines geschlos- 
senen Gehauses vermieden ist und die Einzelelemente der Vorrichtung 
in ubersichtlicher Zuordnung miteinander zusammenwirken, ergibt 
insgesamt eine auBerst robuste, unkomplizierte, iibersichtliche und 
funktionell optimale Konstruktion, die eine kostengiinstige Her- 
stellung und eine einf ache betriebliche Wartung gewahrleistet . 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Vorrichtung sind entspfechend den 
Unteranspriichen vorgesehen. 
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Zwischen den koaxial verstellbaren Spannkeilen 4 und der Kolben/- 
Zylinder-Einheit 7 ist ein mit einer horizontalen Gleitfiihrung 11 
ausgebildetes, zylinderformiges Ausgleichs- und Kraftubertragungs- 
element 12 vorgesehen. Zwischen diesem und der Kolben/Zylinder- 
Einheit 7 sind zwei vergleichsweise kleine Vorspannzylinder 13 
angeordnet . 

Die Gleitfuhrungen 11 zwischen den Spannkeilen 4 und dem zylin- 
derformigen Ausgleichs- und Kraf tiibertragungs element 12 ermoglichen 
eine problemlose Relativbewegung der konzentrisch zusammenf ahrbaren 
Spannkeile 4 beim Spannvorgang im Zusammenwirken mit dem im Durch- 
messer unveranderlichen Ausgleichselement 12 . 

Das Vorspannen der Spannbacken 5 iiber die beiden Vorspannzylinder 
13 erfolgt dabei durch konzentrische Klemmung in der konischen 
Bohrung 2 der Spannhiilse 3. Besonders unkompliziert ist dabei die 
Befestigung der Spannbacken 5 mittels nach aufien vorstehender und 
damit einfach betatigbarer Befestigungsschrauben 14 , wodurch ein 
Auswechseln der Spannbacken 5 auf den Spannkeilen 6 wesentlich er- 
leichtert wird* 



Zwecks unkomplizierter Bauart sind in die Spannkeile 4 radial nach 
auflen vorstehende Bolzen 15 einschraubbar, die zwischen einer 
auBeren Gleithiilse 16 und ihrem Bolzenkopf 17 eine spannbare Riick- 
stellfeder 18 aufweisen. 



An der AuJ3enseite der Vorrichtung ist eine mit dem Zylinder 8 der 
Kolben/Zylinder-Einheit 7 verbindbare Einstelleinheit 19 und an der 
Spannhiilse 3 ist ein mit der Einstelleinheit 19 einstellbar zu- 
sammenwirkbarer Kontaktstift 20 vorhanden. Diese sind mit einer Ein- 
richtung zur Einstellung/Bestimmung des Arbeitsweges zusammenwirJcbar 
ausgebildet. Die Zusatzeinrichtung ermSglicht eine exakt einstell- 
bare, selbsttatig begrenzbare Lange des Arbeitsweges und somit eine 
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feinfiihlige Einstellung der Abmessungen des umzu forme nden Rohrende 
1. Aufierdem ist ein Zahlwerk an die Zusatzeinrichtung angeschlossen, 
welches ein schnelles, wiederholgenaues Einrichten der Maschine 
ermoglicht. 

Figur 2 zeigt im Schnitt der Schnittebene II-II das Rohrende 1 mit 
noch ge5f fneten Spannbacken 5 der Spannkeile 4 innerhalb der Spann- 
hiilse 3 und ihrer konischen Bohrung 2. 

Weiterhin zeigt Fig. 2 die Zugstangen 10 und die Anordnung der 
Bolzen 15 mit zwischen den Gleitplatten 16 und den Bolzenkopfen 17 
spannbar gehaltenen Riickstellfedern 18. 

Der konstruktive Aufbau der Vorrichtung besitzt den entscheidenden 
Vorteil, dai} als Kraftmittel Standard-Hydraulik-Zylinder eingesetzt 
werden konnen, wodurch eine bessere Kraf tiibertragung fur massive 
Umformkrafte erzielbar ist. Daruber hinaus bietet das erfindungs- 
gemafie System infolge der of fenen Bauform eine optimale Moglichkeit 
der Einstellung fiir Werkzeug und zu bearbeitende Rohrenden. 

Insofern lost die Erf indung in idealer Weise die eingangs gestellte 
Auf gabe . 
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1 Rohrende 

2 konische Bohrung 

3 Spannhulse 

4 Spannkeil 

5 Spannbacken 

6 Umformwerkzeug 

7 Kolben/Zylinder-Einheit 

8 Zylinder 
8' Kolben 

9 Werkzeugaufnahme 

10 Zugstangen 

11 Gleitfiihrung 

12 Ausgleichselement 

13 Vorspannzylinder 

14 Befestigungsschrauben 

15 Bolzen 

16 Gleithiilse 

17 Bolzenkopf 

18 Riickstellfeder 

19 Einstelleinheit 

20 Kontaktstift 

2 1 Ringplatte 
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1. Vorrichtung zum Umformen eines Rohrendes, umfassend eine 
Spanneinrichtung zum kraftschliissigen Halten des Rohrendes (1) 
mittels Druckspannung rait in einer konischen Bohrung (2) einer 
Spannhulse (3) gleitbar gefuhrten konischen Spannkeilen (4), 
die mit Spannbacken (5) ausgeriistet sind, welchen am Bereich 
des vergleichsweise grofieren Durchmessers der Spannhulse (3) 
ein Uraformwerkzeug (6) zugeordnet ist, sowie hydraulische 
Kraftmittel zur Ausfiihrung einer Relativbewegung zwischen 
Umformwerkzeug (6) und Spanneinrichtung (2-5) , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Kraftmittel eine relativ zur Spanneinrichtung (2-5) 
und zum Umformwerkzeug (6) in antipodischer Wirkanordnung 
koaxial stehende hydraulische Kolben/Zylinder-Einheit (7) ist, 
und dafl der Kolben (8') mit der Spannhulse (3) durch Zugstangen 
(10) verbunden ist, und das Werkzeug (6) einerseits im Zu- 
sammenwirken mit dem Rohrende (1) und andererseits im Zusammen- 
wirken mit dem freien Ende der Werkzeugaufnahme (9) am hydrau- 
lischen Zylinder (8) zwischen diesen angeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch l f 
dadurch gekennzeichnet, 

dai3 zwischen der Kolben/Zylinder-Einheit (7) und den koaxial 
verstellbaren Spannkeilen (4) ein mit einer Gleitfiihrung (11) 
ausgebildetes, zylinderf5rmiges Ausgleichs- und Kraf tuber- 
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tragungselement (12) , und zwischen diesem und der Kolben/Zylin- 
der-Einheit (7) mehrere Vorspannzylinder (13) angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daJi die Spannkeile (4) und die an ihnen anordenbaren Spann- 
backen (5) durch nach aufierhalb der Vorrichtung herausragende 
Befestigungsschrauben (14) miteinander verschraubbar sind. 

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi in die Spannkeile (4) radial nach aufien vorstehende Bolzen 

(15) einschraubbar sind, die zwischen einer aufieren Gleithiilse 

(16) und ihrem Bolzenkopf (17) eine spannbare Riickstellfeder 
(18) aufweisen, 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daJ3 an ihrer Auflenseite eine mit dem Zylinder (8) der Kolben/- 
Zylinder-Einheit (7) verbindbare Einstelleinheit (19) und an 
der Spannhiilse (3) ein mit der Einstelleinheit (19) einstell- 
barer zusammenwirkbarer Kontaktstift (20) vorhanden ist, und 
da£ diese mit einer Einrichtung zur Einstellung/Bestimmung des 
Arbeitsweges zusammenwirkbar ausgebildet sind. 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Zugstangen (10) durch den Zylinder (8) der Kolben/- 
Zylinder-Einheit (7) gleitbar hindurchgefiihrt sind. 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daJ3 die Zugstangen (10) mittels einer Ringplatte (21) mit dem 
Kolben (8') verbunden sind. 
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